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Servicio de Att. al Cliente

Racores de compresion de laton

Estos racores sofrecen a los usuarios un gran nimero de

posibilidades de conexién con una gran variedad de @ métrico:
tubos, sin soldadura ni preparacion. Es la garantia de una 4a?28mm
excelente estanqueidad a lo largo del tiempo con

prestaciones maximas.

Caracteristicas técnicas Materiales

¢ Fluidos adecuados: Agua, aceite de mecanizado, Tubo: polimero
combustible, aceite hidraulico, aire comprimido, fluidos
quimicos, desinfectantes
Tubo: acero Anillo:

¢ Presion de trabajo: De vacio hasta 550 bar 0124 sufjo 40 (acero
e Temperatura de trabajo: -60°C a +250°C

ha . ; 0110 suffo 70 (polimero) (7]
sin junta imperdible, con tubos e ()
métalicos o
o
Temperatura de utilizacion: -20°C a +100°C, con junta imperdible y tubo poliamida. @
Las prestaciones dependen de los fluidos, del material y del tubo utilizados. - ) o
El uso est4 garantizado para un vacio de 755 mm Hg (99% de vacio). Tuerca (0110 sufio 40): acero Red Anilo 1;2 :a:(?g‘
El sellado de la rosca esta bajo responsabilidad de los usuarios. duccin: D155 taion
Espiga acanalada
. Cuerpo de racor:
Ventajas ltdn Tubo:
verca: polimero
e 22 configuraciones 0710 (lat6n)
¢ Excelente estanqueidad gracias al engaste del racor en el tubo
. gunta metalico para una vida Util, presion y temperatura Reglamentaciones
6ptimas
* Conexion de distintos tipos de tubos: metélicos, polimero, * PED « REACH ¢ RoHS
acero, caucho..
® Conexion de varios diametros de tubos gracias al sistema de
reduccién de montaje
Combinaciones: 0 tubos / paso del fluido Longitudes de tubos para montaje
La tabla siguiente indica los diametros de Longitud de tubo (L) minimo a dejar entre
paso maximos en funcion de las roscas 2 racores.
de implantacion en algunos ejemplos de
diametros de tubos. t%, S
oD L mini :9
0
0 ext. Rosca Paso L L L [0}
del tubo BSPP méx. 0 wm P mm P (mm) =
4-5-6 G1/8 4 4 | 265 12 39 20 51 g
6-8-10 G1/4 7 5 26 14 4 22 54 O
10-12-14 G3/8 11 6 | 26 15 4 25 62 _GOJ
14-15-16-18 G1/2 14 8 | 32 16 46,5 28 62 %)
18-20-22 G3/4 18 10 | 39 18 49,5 g
22-25-28 G1 24 O
s
Especificaciones técnicas del par de apriete de las tuercas
Par de apriete en ob 0D OF OF daNmmax. OF ol
daN.m = e o (mm) 0110 0110..60 cobre o latén | 0110..40 acers
par de apriete c ' 4 10 11 07 10 15
maximo de una ‘
tuerca 0110y de un I — 5 12 13 0,7 12 1,5
anillo 0124, sobre —x 6 13 13 1,5 13 25
tubo de cobre o L—LJ OF 8 14 16 15 14 25 o
latéon y sobre tubo Tuerca 0110y 011040 10 19 20 18 19 3 %
de acero 12 22 22 3 22 45 PN
o0 14 24 24 35 24 55 o]
Y A— r 15 24 24 4 24 6 \g
c ! 16 27 27 5 27 7 =
18 30 30 6 30 9 B
g —— 20 32 32 6 32 10 ©
‘ L \_|OF »
- = = 22 36 36 7 36 12 3
25 41 41 8 41 13 o
O
Tuerca 0110..60 28 42 9 ©
o
Hllegris 137 RecTus+

Poligono Industrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espana - rodavigo@rodavigo.com



www.rodavigo.net

Servicio de Att. al Cliente

Racores de compresion de laton

Instalacion de los racores de compresion

Corte del tubo Preparacion de la conexion Conexion del tubo Montaje final

Desbarbar sus bordes interiores y
exteriores (tubo de metal); cuando
resulte necesario el curvado del tubo,
realizarlo antes de la conexion.

Poner el tubo haciendo tope contra el
reborde del cuerpo del racor y pre-
enroscar a mano.

Enroscar la tuerca con la llave, para
obtener el engaste del anillo en el tubo;
la conexion esta realizada cuando se
alcanza el par de apriete aconsejado
(ver tablas siguientes).

Cortar el tubo de polimero o de metal
en forma de codo con una herramienta
adecuada.

Deslizar la tuerca por el tubo; lubricar
la rosca del cuerpo, el anillo y la rosca
interior de la tuerca para facilitar el
apriete (idem para la version de acero
inoxidable); montar el anillo en el

- extremo del tubo.
Tipo de tubo recomendado

En caso de arrastre del tubo
(diametro>14 mm), se recomienda
utilizar un refuerzo.

Tubo de acero de circuito: tubo "fino"
estirado en frio, sin soldadura, recocido blanco
y en barras rectas. Uso exclusivo en tubos de
acero de @ 6 a 16 mm exterior: espesor max.

1 mm

En didametros superiores a 16 mm en el
exterior, el espesor maximo debe ser de
1,5 mm.

Tubo de cobre: cobre estirado en frioy en
barras rectas.

Tubo de latén: en barras rectas templadas en
frio (presion de trabajo idéntico al tubo de cobre)
Tubo de "cobre recocido en rollo":
reducir la presion de trabajo en un 35 % y
evitar totalmente en caso de vibraciones.

Tubo de poliamida: semi-rigido
En calidad de poliamida rigida, multiplicar
todas las cifras de esta tabla por 1,8.

Tipo de configuraciones recomendadas para el montaje tubo-racores

Montaje realizado con anillo Parker Legris
de latén y tuerca de latén.

Montaje realizado con anillo Parker Legris
de acero tratado y tuerca de acero tratado
(serie con sufijo 40).

Tubo de acero de circuito

Montaje realizado con anillo y tuerca Parker
Legris de laton.

Tubo de poliamida semi-rigido Parker Legris
Presién maxima de trabajo de la conexion (bar)

Tubo de cobre
Presion maxima de trabajo de la conexion (bar)

0 240 0 Presién méxima de trabajo de la conexién (bar) 1000 0 45
L ] L ] ! |
r 1 r 1 T 1
3x5 ) 5 27x4 QD
ax6 150 < D w50 2xs 40
6x3 ST 400 [ 30]
4x6 m 3AxE
8x10 75 46 3
10x12 QD oxs QR 590 6x8
12x14 %5 8x10 -
13x15 QEED sxto S 480 B
5x10 QD
x40 LNER L — oxi2 12
16x18 GHED
156x18 55 12x14 ﬁ’ 0 9x12 Para un montaje con una
18x20 QEED 13415 12x14 0 tuerca 0110 sufijo 70, la
17,6x20 50 X 310 oy ' 11x14 D a0 A
Presion méaxima de trabajo presion maxima es de
20x22 @ED 14x16 w de Iz conexion (bar) 10,4x14 22
188x22 60 280 12x15 QEEEED 10 bar, para todos los
28x25 @ toxts GO 11x15 g3 didmetros.
218x25 55 Presion de trabajo con golpes 13x16 QEEED
%x28 @D 18x20 %Dw'] de ariete (bar) 12x16 2
BB —— 0x2 €O 14x18
L 50] Presion méxima de los golpes 15x20 20
23x25 MW115 de arlete (bar) 16x22 QD
19x25 18
23x28 QD
22x28 20

Coeficientes reductores de la presion de trabajo seguin la temperatura para tubos semi-rigidos

Temperatura °C

-40°C/-15°C

-15°C/ +30°C

+30°C/ +50°C

+50°C/+70°C

+70°C /+100°C

Factor

18

1

0,68

0,55

0,31

Los racores de compresion de laton Parker Legris no son compatibles con el amoniaco y sus derivados.
Las indicaciones anteriores resultan de nuestra amplia experiencia; al ser cada uso un caso particular, no pueden comprometer nuestra
responsabilidad y recomendamos a nuestros clientes realizar pruebas en las condiciones reales de uso.
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01 05 Racor de entrada recto, rosca macho BSPT 01 05 Racor de entrada recto, rosca macho NPT

Latén Latén

gD ¢ F F1 Hmax H1 Kg g ¢ F F1 Hmax H1 Kg
4 R1/8 01050410 10 10 17 70012 6 NPT1/8 0105 06 11 1 13 18 75 0018
5 R1/8 01050510 1 12 175 75 0016 NPT1/4 010506 14 1413 18 75 0027
R1/4 01050513 14 12 175 75 0023 8 NPT1/8 010508 11 13 14 21 70021 (7))
R1/8 010506 10 1 13 18 75 0017 NPT1/4 010508 14 14 14 185 7 0026 2
6 R1/4 01050613 14 13 18 75 0,024 NPT1/4 01051014 17 19 249 0047 8
R3/8 010506 17 17 13 18 85 0,030 10 NPT3/8 01051018 17 19 249 0047 E
R1/8 010508 10 13 14 195 7 0021 NPT1/2 010510 22 22 19 25 10 0066
8 R1/4 01050813 14 14 195 7 002
R3/8 010508 17 17 14 205 8 0032
R1/8 01051010 17 19 24 9 0043
0 A4 01051013 719 24 9 0 0101 Racor de entrada recto con junta
RS 01051017 7 19 24 9 004 imperdible, rosca macho BSPP y métrica
R1/2 01051021 2 19 25 10 0,066
R1/4 01051213 19 22 24 9 0059 Latén, Polimero técnico
12 R38 01051217 19 2 24 9 0,060
R1/2 01051221 2 2 25 10 0076
R1/4 01051413 2 24 25 8§ 0,067
1 R3/8 01051417 2 24 25 8§ 0,068 20 0ar
R1/2 010514 21 2 24 26 9 0079 @D c E F F1 Hmax HI Kg
1R 010514 27 a. 10 016 M5x0,8 010104 19 5 10 10 165 8 001
15 19801051517 R s 900 G:(/E; 0101 04 10 65 13 10 16‘5 8 0.016
R1/2 01051521 2 24 26 9 0076 : : -
5 G1/8 01010510 65 13 12 175 85 0019
R1/4 01051613 427 21 95 0,092
G1/8 01010610 65 13 13 18 85 0020
16 19801051617 a a2l 95 0058 6 G1/4 01010613 g 17 13 18 95 0030
1201051621 A g 950w G1/8 01010810 65 13 14 19 8‘5 o.ozw
1o 01051627 a 2 105 0f 8 G1/4 01010813 8. 17 14 195 9‘ 0.031
R1/2 010518 21 2130 30 105 0128 : - c
18 G3/8 01010817 n 2 14 20 105 0,043 e}
R3/4 010518 27 2130 30 105 0140 =
Gi/4 01011013 g 17 19 2411 0,048 N
20 fi_o052021 O L 10 G3/8 01011017 1 2 19 24 115 0,061 8
R34 01052027 0 2 2 10160 s =
G4 01011213 § 19 22 24 11 0,061 S
201052221 2% B0 12 G3/8 01011217 1m 2 2 24 115 0,069 ?
22 R34 01052227 2 3 33 110198 — ©
Gi/2 01011221 12 27 2 24 120,089 ()
R1 010522 34 36 36 33110229 ©
G3/8 01011417 n 2 24 25 105 0075 »
R3/4 0105 25 27 b M 36 11 0265 14 oS
25 G122 01011421 12 21 24 25 11 0093 e
" 01052534 L %10 G3/8 01011517 1 2 24 25 105 007 S
28 01052827 noe % oo " G2 01011521 1 27 24 % 11‘ 0.093 %
Ri 01052834 44 3% 1108 ; ' o
Bajo demanda, se pueden fabricar con roscas métricas cénicas o roscas NPT, como pedido 16 38 01011617 1 2 4 ar 12 00%
especial, cuando las cantidades lo justifiquen. G1/2 01011621 12 21 2 27125 0,110
18 G122 01011821 12 27 3 295 125 0,131
G3/4 01011827 13 2 0 295 13 0,154
20 G3/4 01012027 13 2 R 31 13 0,166
20 G3/4 01012227 13 32 36 2 13 0197
G1 01012234 15 4 36 31 135 0259
28 G1 01012834 15 41 & 355 135 0300 o
Con junta imperdible Las juntas imperdibles referencia 0602 se encuentran en el subcapitulo —
“accesorios de conexion”. c
©
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0101..39 Racor de entrada recto con junta bi-

01 01 Racor de entrada recto, rosca macho

Servicio de Att. al Clien

materia, rosca macho BSPP métrica
Latén, Acero galvanizado con junta NBR Latén
H1
€
mogp ¢ E F Fl Hmax H1 Kg
g C E F F1 Hmax H1 Kg M7xI 01010455 65 10 10 165 75 0012
4 G1/8 0101041039 55 13 10 175 9 0016 Y e ototoase 65 11 10 165 75 0013
5 G1/8 0101051039 55 13 12 185 95 0019 ; _lMexi 01010556 65 11 12 175 8 0016
; _0U8 0101061039 55 13 13 19 95 0,020 Mi0x1 0101 0560 65 14 12 175 85 0020
G1/4 0101061339 717 1319 105 0030 s Mo 01010660 65 14 13 18 85 002
G1/8 0101081039 55 13 14 20 95 002 M10x15 0101 06 62 65 14 13 18 85 002
8 G/ 0101081339 717 14 205 10 0031 M2« 0101 08 65 8 17 14 195 9 0029
G3/8 0101081739 95 22 14 215 12 0045 8 Mi2.25 01010866 8 17 14 195 9 0029
[ 814 0101101339 717 19 25 12 0048 M13x125 010108 68 8 17 14 195 9 0030
G3/8 0101101739 95 22 19 255 13 0,082 M14x1.25 01011070 8 17 19 24 11 0047
Gi/4 0101121339 719 2 % 12 008 M14x15 01011071 8 17 19 24 11 0047
12 638 0101121739 95 2 2 2% 13 007 10 M16x125 01011074 9 19 19 24 11 008
G1/2 0101122139 105 27 2 25 135 0091 M16x15 01011075 9 19 19 24 11 005
., 638 0101141739 95 2 24 265 12 0074 M18x15 01011078 9 2 19 24 115 0059
G1/2 0101142139 105 27 24 265 125 0094 [ 65 01011275 9 19 2 24 11 006
038 0101151739 95 2 24 265 12 007 Migx15 01011278 9 2 2 24 115 0070
G1/2 0101152139 105 27 24 265 125 0094 ., MiBi5 01011478 9 2 A4 25 105 0073
G3/8 0101161739 95 2 27 285 135 00% M20x15 01011480 10 24 24 2% 11 0084
1 752 0101162139 105 27 27 285 14 01 1 o5 01011680 10 24 27 27 125 0103
;g G122 0101182139 105 27 30 31 14 0131 M22x15 01011682 10 27 27 27 125 0112
G3/4 0101182739 15 32 30 31 145 015 18 M2x15 01011882 10 27 30 295 125 0131
20 G3/4 0101202739 15 32 32 325 145 0167
,, 034 0101222739 15 32 36 325 145 0200
Gl 0101223439 13 4 3% 33 155 0261
28 Gl 0101283439 1341 42 375 155 0301

Con junta bi-materia Las juntas imperdibles referencia 0139 se encuentran en el subcapitulo
“accesorios de conexion”.
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01 14 Racor de entrada recto, rosca hembra BSPP

0109 Codo, rosca macho BSPT

Latén Latén
gD C E F F1 Hmax H1 Kg g C F H J Lmax L1 Kg
4 G1/8 01140410 95 14 10 26 165 002 4 R1/8 010904 10 10 17 8 190 95 0016
G1/4 01140413 135 17 10 30 205 0,030 R1/4 01090413 10 20 10 190 11 0025
5 G1/8 01140510 95 14 12 28 17 0024 5 R1/8 01090510 12 175 8 210 11 0019
G1/4 01140513 135 17 12 3121 0032 R1/4 01090513 12 215 10 220 120029
G1/8 011406 10 95 14 13 28 17 0,025 6 R1/8 010906 10 13 18 8 220 110021
6 G1/4 01140613 135 17 13 221 0034 R1/4 010906 13 13215 10 220 12 0,030
G3/8 01140617 14 2 13 2215 005 R1/8 010908 10 14185 10 280 15 0,028
G1/8 01140810 95 14 14 29 165 002 8 R1/4 010908 13 14 2 10 280 15 0033
8 G1/4 01140813 135 17 14 33 205 0,035 R3/6 010908 17 14 24 12 280 15 0044
G3/8 01140817 14 2 14 34 21 0,052 R1/4 01091013 19 26 12 300 145 0,053
G1/4 01141013 135 17 19 37 215 0052 10 R3/8 01091017 19 255 12 300 145 0,059
10 G3/8 01141017 14 2 19 3722 0069 R1/2 01091021 19 32 19 360 21 0108
G2 01141021 185 271 19 2 265 009 R1/4 01091213 2 26 15 300 15 0073
Gi/4 01141213 135 19 22 36 205 0,068 12 R38 01091217 2 21 15 300 15 0077
12 G3/8 01141217 14 2 2 37 2 0078 R1/2 01091221 2 32 19 360 21 0114
G122 01141221 185 21 2 42 25 0109 1 R3/8 01091417 2430 19 350 18 0,104
G1/4 01141413 135 2 24 36 185 0,084 R1/2 01091421 243 19 350 18 0112
14 G3/8 01141417 14 2 24 38 21 0,081 15 R3/6 01091517 2430 19 350 18 0,101
G2 01141421 185 21 24 43 255 0111 R1/2 01091521 24 32 19 350 18 0,107
15 G3/8 01141517 14 2 24 3821 0077 R3/8 01091617 2730 19 390 21 012
G2 01141521 185 271 24 43255 0109 16 R12 01091621 21 335 19 390 21 0132
G1/4 01141613 135 24 27 36 18 0109 R3/4 010916 27 21 365 23 a0 23 0189
16 G3/8 01141617 14 24 27 38 205 0,108 18 R1/2 01091821 30 35 28 a0 215 0181
G1/2 01141621 185 21 27 4 26 0129 R3/4 010918 27 30 365 23 a0 215 0197
G3/8 01141817 14 21 30 39 195 0141 20 R1/2 01092021 2 BS A 20 215 018
18 G1/2 01141821 185 271 30 45 26 0146 R3/4 010920 27 RV VA 20 215 0203
G3/4 01141827 195 32 30 46 27 0165 9 R3/4 0109 22 27 36 40 27 500 30 029
2 G2 01142021 185 30 32 45 24 0173 R1 01092234 6 4 27 500 30 0332
G3/4 01142027 195 2 3R 47265 0174 25 R1 010925 34 a4 4 540 30 0370
22 G3/4 01142227 195 32 36 48 265 0204 28 R1 010928 34 2 8 3R 540 30 0378

Bajo demanda, se pueden fabricar con roscas métricas cénicas o roscas NPT, como pedido
especial, cuando las cantidades lo justifiquen.
0109 Codo, rosca macho NPT

Latén
g ¢ F H J Lmax L1 Kg
6 NPT1/8 0109 06 11 13 18 8 220 110,021
NPT1/4 0109 06 14 13 215 10 220 12 0,030
NPT1/8 0109 08 11 14 185 10 280 15 0027
s NPT1/4 0109 08 14 14 2 10 280 15 0032
10 NPT1/4 01091014 19 26 12 300 145 0,05

Hllegris 141 R:aug?-'
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0199 Codo orientable, rosca macho BSPP

01 03 Te, rosca macho lateral BSPT

Latéon, NBR Latéon
20 har
g C F F1 H H1 Himax J Lmax L1 Kg gD ¢ F Hmax H1 H2 J Kg
s G1/6 019904 10 14 10 23 16 170 8 190 95 0022 4 R1/8 01030410 10 19 17 95 8 0025
G1/4 01990413 19 10 305 2 235 10 190 11 0043 6 R1/8 010306 10 13 2 18 11 8§ 0033
6 G1/6 019906 10 14 13 23 16 170 8 20 110027 R1/4 010306 13 13 20 215 16 10 0048
G1/4 019906 13 19 13 305 22 235 10 220 120047 8 R1/4 01030813 14 28 22 15 10 0050
G1/8 019908 10 14 14 24 17 180 10 280 15 0,034 10 R1/4 01031013 19 30 25 145 12 0085
8 G1/4 01990813 19 14 305 2 235 10 280 15 0,050 12 R1/4 01031213 22 30 2% 15 15 0114
(3/8 01990817 2 14 335 24 255 12 280 15 0,065 Bajo demanda, se pueden fabricar con roscas métricas conicas o roscas NPT, como pedido
especial, cuando las cantidades lo justifiquen.
Gi/4 01991013 19 19 31 225 240 12 300 145 0,067
10 G38 01991017 2 19 335 24 255 12 300 145 0,079
1

G1/2 01991021 2119 40 295 310 19 370 22 0136

G3/8 01991417 22 24 355 26 275 19 350 18 0115

0118..39 Banjo simple, codo orientable con
tornillo, rosca macho BSPP

1 G122 01991421 7 % 4 295 3019 350 18 0138
" Gi2 01991821 7 30 4 05 23 410 215 0193
634 01991827 32 30 435 3 B5 B 40 25 024
” 634 01992227 32 36 455 34 360 32 510 31 0381
GI 01992234 41 36 54 405 430 32 510 31 0414
Racor orientable
01 08 Te, rosca macho central BSPT
Laton . .
e
OF aJ "
gb ¢ F H J L2 L1 Kg
4 RIS 01080410 0 17 8 19 95 005
6 R1/8 01080610 B 18 8 2 11 0033
R1/4 01080613 13215 10 27 16 0047
R1/8 01080810 14185 10 28 15 0045
8  RI/4 01080813 42 10 28 15 0048
R3/8 01080817 o4 12 8 15 0082
0 R1/4 01081013 19025 12 30 145 0,08
R3/8 01081017 19 255 12 30 145 0092
” RI/4 01081213 2 % 15 30 15 0114
R3/8 01081217 2 27 15 30 15 0118
. fp_ 01081417 2 30 19 3 18 0158
R1/2 01081421 24 32 19 3 18 0169
" R3/8 01081617 27 30 19 39 21 019
R1/2 01081621 27 33519 39 21 0206
18 R12 01081821 30 35 28 41 215 0213
20 R34 01082027 238 2B 4 215 0301
22 R34 01082227 3% 40 27 50 29 043

Bajo demanda, se pueden fabricar con roscas métricas cénicas o roscas NPT, como pedido
especial, cuando las cantidades lo justifiquen.

Latén, Acero galvanizado con junta NBR .
557

HOEs
-

gD C F FA H Hi Lmax L1 N Ko
4 G1/8 0118041039 14 10 23 95 240 145 175 0040
5 G1/8 0118051039 14 12 23 95 2560 145 175 0042
6 G1/8 0118061039 14 13 23 95 250 145 175 0043
G1/4 011806 13 39 17 13 24 10 260 16 21 0058
G1/8 011808 10 39 1414 23 95 280 156 175 005
8  G1/4 0118081339 17 14 24 10 280 155 21 0,059
G3/8 0118081739 22 14 315 135 300 18 265 0113
10 G1/4 0118101339 17 19 30 13 340 19 23 0118
G3/8 01181017 39 22 19 315 135 340 19 265 0128
” G1/4 0118121339 17 22 33 145 340 19 23 0128
G3/8 0118121739 2 2 345 15 340 19 265 0137
G1/4 0118141339 17 24 36 16 370 205 28 0,190
14 G38 0118141739 22 24 375 165 370 205 28 0,19
G1/2 0118142139 27 24 39 165 380 205 325 0,207
15 G122 0118152139 27 24 40 165 380 205 325 0202
16 G122 0118162139 27 21 40 165 380 21 325 022%
18 G122 0118182139 27 30 472 430 245 36 0372
22 G3/4 0118222739 32 36 54 225 450 245 39 0467

Con junta bi-materia Las juntas imperdibles referencia 0139 se encuentran en el subcapitulo
“accesorios de conexion”.

01 1 9 Banjo doble, te orientable, tornillo, rosca

macho BSPP

Latén, Polimero técnico i 4 4

HgH

b D)
. 20 har
gD C F A H H L2 L1 N Ko
G1/4 01190813 7 14 25 10 28 155 21 0075
G3/8 011908 17 22 14 32 13 305 18 265 013

Junta imperdible.
Las juntas bi-materia referencia 0139 se encuentran en el capitulo Accessorios.
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01 1 9..39 Banjo doble, te orientable, tornillo,

www.rodavigo.net

rosca macho BSPP

@250 har

gD ¢ F I H H L2 L1 N Kg
4 G1/6 0119041039 1410 23 95 24 145 175 0,050
6 G1/8 0119061039 14 13 23 95 26 145 175 005
8 G1/86 011908 10 39 14 14 23 95 28 1556 175 0072
G1/4 01190813 39 17 14 24 10 28 1556 21 0076

10 G1/4 0119101339 7 19 30 13 34 19 23 0156
12 G1/4 0119121339 17 22 33 145 34 19 23 0180
14 G122 0119142139 27 24 39 165 38 205 325 0256

Con junta bi-materia Las juntas imperdibles referencia 0139 se encuentran en el subcapitulo
“accesorios de conexion”.

Racores especiales

Gracias a su saber hacer y a su experiencia, Parker Legris puede estudiar en estrecha colaboracion con
sus clientes y a partir de un pliego de condiciones, racores de compresion especiales que respondan a
necesidades especificas.

La gama de racores de compresion esté disponible también, por encargo, con un tratamiento de
superficie niquel quimico, para mejorar la resistencia a la corrosion y la compatibilidad quimica de los

racores (a la referencia del racor se le asignara entonces un sufijo 99).

Las indicaciones anteriores resultan de nuestra amplia experiencia. Al ser cada uso un caso particular, no
pueden comprometer nuestra responsabilidad y recomendamos a nuestra clientela realizar pruebas en
las condiciones reales de uso.

Hllegris
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